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PRAKTYCZNE PRZYKEADY

KOLPAKOWE REDUKTORY CISNIENIAWITT

JAKO ELEMENTY ZAKEADOW PRZEMYSEOWYCH

Zautomatyzowany system zaopatrywania urzadzen do ciecia ptomieniowego
w gaz

Trzy przewody na tlen i trzy przewody na
propan przechodzg przez kotpak. Doptyw gazu
sterujacego jest regulowany za pomoca
zaworow proporcjonalnych sterowanych przez
PLC (elektroenergetyczna sie¢ rozdzielczg).
Automatyczne dopasowania ci$nienia gazu
sterujacego reguluja strumien ptynacy do
palnikéw, kontrolujac proces ciecia.

Kotpaki minimalizuja jakiekolwiek réznice i
umozliwiaja jak najlepsze ciecie za utamek
kosztow w petni elektronicznego mechanizmu
kontrolnego

Jednostka zmiany dostarczania azotu

GK lient zazadat bardzo wysokiej
wydajnosci i niezawodnej kontroli
cis$nienia azotu dostarczanego do
pakowania chipséw ziemniaczanych.
Aby sprostaé temu wyzwaniu, firma
WITT zamontowata réwnolegle dwa
przewody, kazdy z kotpakowym
reduktorem ci$nienia 767LE/S.

Gaz mozna regulowac w zakresie 12-6
baréw. Kotpakowe reduktory ci$nienia
dziatajg niezaleznie od siebie. Aby
umozliwi¢ konserwacje, zawory
kulowe umozliwiajg oddzielenie
kazdego kotpaka. Potozenie rownolegte gwarantuje nieprzerwany czas dziatania.




System kontroli eliminujgcy nadmiar cisnienia do hartowania préozniowego

10 barow do pieca do hartowania ze zbiornika pod
ci$nieniem 13 baréw. Klient zazadat rownolegtego systemu
redundantnego oraz zadaszenia.

Sredni przeptyw gazu do jednego pieca powinien wynosic
okoto 150 Nm?®/h. Nalezato zamontowac¢ cztery, wiec
catkowita warto$¢ wyniosta 600 Nm?®/h. Aby uwzgledni¢
usterki w trakcie procesu gtownego, ktére wymagaja
awaryjnej ostony azotowej, maksymalna warto$¢ przeptywu
zostata ustawiona na 1600 Nm?*/h. W zwigzku z tym, ze
zestawy kotpakowe WITT mogg takze precyzyjnie regulowacd
mate przeptywy, pojedynczy mechanizm eliminacji
nadmiaru cis$nienia zostat opracowany do uzytku z
zestawem WITT 757

Proces wymagat statego dostarczania azotu pod ci$nieniem I "N“hw

Redundantny system stacji regulacji ciSnienia DN100 dla tlenu do zastosowan
z lancami tnacymi (przemyst stalowy)

Klient wymagat elektronicznego systemu
kontroli ci$nienia, w uktadzie redundantnym, z
minimalnym przeptywem 2 200Nm?*/h przy 14
barg cisnienia wylotowego oraz 15 barg
ci$nienia wlotowego. System oparto na jednym
kotpakowym reduktorze cisnienia firmy WITT
T67LE (z proporcjonalnym zaworem sterujgcym)
w kazdej z linii.

Na zadanie klienta, zamontowano na wlocie
elektromechaniczny zawor odcinajacy,
umozliwiajacy catkowite odciecie doptywu gazu. Dodatkowo, zamontowano manualne zawory
odcinajace przed i po kazdym z reduktoréw, aby umozliwié rozprezenie ci$nienia kazdej z linii.
Projektowanie, budowa i uruchomienie systemu zostato przeprowadzone w firmie partnerskiej WITT
Gustus & Partner GmbH, oraz we wsp6étpracy z klientem.

Zindywidualizowany system kotpakowy do
zaopatrywania w tlen

Ten zindywidualizowany system w petni przeznaczony do montazu w
zamykanej komorze kontroluje dostarczanie tlenu do oczyszczalni
Sciekow przemystowych. Aby zapewnic wartos$¢ przeptywu na poziomie
ok. 1000 m*/h, zostata sporzadzona szczegdtowa specyfikacja przez
specjalistyczna firme Gustus & Partner GmbH we wspotpracy z klientem,
co poprzedza otrzymanie certyfikatu TUV.

Jakie s3 Twoje wymagania? Porozmawiajmy o nich.
Czerwinski, Krzysztof
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Wiecej informacji na temat zasady funkcjonowania, sposobu regulacji
oraz zastosowan na stronie internetowej domepressureregulators.com
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