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MISTURADOR DE GÁS MG 50/100-ME 

M
G

1 
- J

01
/2

G
  s

uj
ei

ta
s 

a 
al

te
ra

çõ
es

Sistemas de mistura para 2 ou 3 gases definidos e para uma variadade de aplicações 
técnicas, especialmente para altos níveis de consumo e forte-oscilantes quantidades de 
extração de gàs misto.

Áreas de desempenho de 0 a cerca 161 Nm3/h.  
Consulte nos dados técnicos na parte de trás as exactas 
relaçoes entre pressão/caudal.

Atenção: 
Dispositivo requer um depósito com volume suficiente 
(dependendo do caudal de 100 a 250 litros).

Simples uso

●● mistura infínitamente variável de ajuste por uma 
válvula de mistura propocional (-2ME) ou três válvulas 
único de mistura (-3ME) cada um com botões  
giratórios e escalas %

●● extração de gás misto possível do zero até ao máximo 
desempenho

Alta segurança do processo

●● independente das flutuações de pressão no  
abastecimento de gás através integrada pressão de 
igual regulação  

●● rápidos ciclos de extrações possíveis

●● janela de visualização com fecho para proteger as 
configurações do dispositivo

●● à prova de salpicos, caixa robusta de aço inox

Opções

●● para gases inflamáveis para Ex-versão com caixa 
de controle separada

●● sem eletrônica versão MP

●● alarme módulo AM3: monitoramento integrado da 
pressão de entrada com display digital para a pressão  
(em caso de transmissores de pressão analógicos), 
além de alarme óptico, limites de alarme ajustáveis, 
reconhecimento obrigatório, proteção de alarmes, 
interfaces para controle de alarmes externos etc.

●● análise integrada para monitoramento e documentação  
da mistura de gases

●● montagem do sistema de mistura em cima do  
depósito com volume suficiente para simplificação 
da montagem no local

Outros modelos e opções assim como acessórios 
mediante pedido.

Em caso de pedido, por favor, especifique os tipos 
de gases desejados!

MG 50-3ME Ex  MG 50-2ME GB   
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Modelo	 MG 50/100-2ME /-3ME; MG 50/100-2ME /-3ME Ex

Gases 	 todos os gases técnicos (excepto gases tóxicos e agressivos)

Área de mistura possível 	 0 – 25% ou 0 – 100% 
		  pela selecção adequada da faixa de mistura a precisão corresponde à 
		  norma ISO 14175

Ajustes de pressão	 ver tabelas

Pressão diferençial de 
entrada entre os gases	 máx. 3 bar

Caudal (ar)	 ver tabelas

Ajuste preciso	 ±1% abs. (escala 0 – 25%), ±2% abs. (escala 0 – 100%)

Precisão da mistura	 melhor que ±1% abs.

Conexões de gás MG 50	  
	 Entradas	 G 1/2 RH com cone, fim para soldar para tubo cobre 15 mm  
	 Saída misturador	 G 1/2 RH com cone, fim para soldar para tubo cobre 15 mm  
	 Saída depósito	 WITTFIX-Aparafusamento para tubo cobre 22x1,5 mm

Conexões de gás MG 100	  
	 Entradas	 G 1 RH com cone, fim para soldar para tubo cobre 22 mm  
	 Saída misturador	 G 1 RH com cone, fim para soldar para tubo cobre 22 mm  
	 Saída depósito	 WITTFIX-Aparafusamento para tubo cobre 22x1,5 mm

Caixa	 aço, à prova de salpicos (não é versão Ex)

Peso MG 50	 cerca de 35 kg (-2ME), cerca de 50 kg (-3ME) sem depósito 
Peso MG 100	 cerca de 38 kg (-2ME), cerca de 53 kg (-3ME) sem depósito

Dimensões (AxLxP) 
	 Misturador	 cerca de 330 x 485 x 500 mm (sem conexões e depósito) 
	 Caixa na parede (Ex)	 cerca de 280 x 302 x 158 mm (sem conexões)

Tensão	 230 V AC, 110 V AC ou 24 V DC

Alimentação de corrente	 230 V AC, 0,07 A

Normas/Regulamentos de construção	 Empresa certificada pela ISO 9001  
		  Marcação CE de acordo: 
		  - CEM 2014/30/UE 
		  - Directiva de baixa tensão 2014/35/UE 
		  - Directiva equipamentos de pressão 2014/68/UE  
		  - ATEX 114 Directiva 2014/34/UE 
		  Projetado para O2 de acordo com EIGA 13/20 e CGA G-4.4:  
		  Tubulação de oxigênio e sistemas de tubulação
		  Limpo para O2 de acordo com EIGA 33/18 e CGA G-4.1:  
		  Limpeza de Equipamento para Serviço de Oxigênio

Caudal MG 100 (em Nm3/h) relativo ao ar
pressão mín. do depósito en bar (pressão máx. do depósito 0,5 bar

pressão  
mín. de   
entrada 
em bar  
(máx.  
20 bar)

1,5 2,5 3,5 4,5 5,5 6,5 7,5 8,5 9,5
4 37 - - - - - - - -
5 53 45 - - - - - - -
6 67 62 49 - - - - - -
7 80 77 69 53 - - - - -
8 93 91 86 75 60 - - - -
9 106 105 100 93 82 63 - - -

10 119 118 115 109 101 87 68 - -
11 133 132 130 126 119 108 93 72 -
12 147 146 144 142 137 128 116 98 75
13 161 160 158 156 152 147 137 123 104

Caudal MG 50 (em Nm3/h) relativo ao ar
pressão mín. do depósito en bar (pressão máx. do depósito 0,5 bar

pressão  
mín. de   
entrada 
em bar  
(máx.  
20 bar)

1,5 2,5 3,5 4,5 5,5 6,5 7,5 8,5 9,5 10,5
4 21 - - - - - - - - -
5 27 24 - - - - - - - -
6 32 32 28 - - - - - - -
7 37 37 36 31 - - - - - -
8 43 43 43 40 33 - - - - -
9 48 48 48 47 43 36 - - - -

10 54 54 54 53 51 46 38 - - -
11 59 59 59 59 58 55 49 40 - -
12 65 65 65 65 64 62 59 52 42 -
13 70 70 70 70 70 69 67 62 55 44


